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Definición de Peligro.

     Fuente con un potencial para causar lesiones y deterioro de la 
salud.

     Nota 1: Los peligros pueden incluir fuentes con el potencial de 
causar daños o situaciones peligrosas, o circunstancias con el 

potencial de exposición que conduzca a lesiones y deterioro 
de la salud.

      UNIT ISO 45001: 2018



Identificación de Peligros.

Proceso mediante el cual se reconoce que existe un 
peligro y se definen sus características.

UNIT – OHSAS 18001:2007



Definición de Riesgo para la SST.

   Combinación de la probabilidad de que 
ocurra un evento o exposición peligrosa 
relacionada con el trabajo y la severidad del 
de la lesión y deterioro de la salud que 
puede causar el evento o exposición.

   ( UNIT ISO 45001: 2018)





Evaluación de riesgos.

   Proceso de evaluar el riesgo o riesgos que 
surgen de uno o varios peligros, teniendo en 
cuenta lo adecuado de lo controles 
existentes, y de decidir si el riesgo o riesgos 
son o no aceptables.

UNIT – OHSAS 18001: 2007



Introducción.

   Método diseñado por ICI en los años 60 para 
hacer estudios de seguridad de sus plantas 
de fabricación de pesticidas.



Causas de accidentes más comunes.

Fallos de componentes.

 Diseño inapropiado frente a presión interna, fuerzas externas, 
corrosión del medio y temperatura.

  Fallos de elementos tales como bombas, compresores, ventiladores, 
agitadores, etc.

 Fallos de sistemas de control (sensores de presión y temperaturas, 
controladores de nivel, reguladores de flujos, unidades de control 
computerizadas, etc.).

 Fallos de sistemas específicos de seguridad (válvulas de seguridad, 
discos de ruptura, sistemas de alivio de presiones, sistemas de 
neutralización, avisadores, etc.

 Fallos de juntas y conexiones.



Desviaciones en las condiciones normales de 
operación.

 Alteraciones incontroladas de los parámetros fundamentales del 
proceso (presión, temperatura, flujo, concentraciones).

 Fallos en la adición manual de componentes químicos.
 Fallos en los servicios, tales como:
Insuficiente enfriamiento para reacciones exotérmicas.
Insuficiente aporte del medio calefactor o vapor.
Corte del suministro eléctrico.
Ausencia de nitrógeno o agente inertizante.
Ausencia de aire comprimido (de instrumentación o de agitación).
Fallos en los procedimientos de parada o puesta en marca.
Formación de subproductos, residuos o impurezas, causantes de 

reacciones colaterales indeseadas



Errores humanos y de organización

 Errores de operación.
  Desconexión de sistemas de seguridad a causa de 

frecuentes falsas alarmas.
 Confusión de sustancias peligrosas.
 Errores de comunicación.
 Incorrecta reparación o trabajo de mantenimiento.
 Realización de trabajos no autorizados (soldadura, 

entrada en espacios confinados).



   Es necesario realizar un estudio de 
seguridad en la fase de diseño para elegir 

equipos y armarlos en función criterios 
normalizados.



Hazop (Hazard and Operability (HAZOP) study).

    Estudio de Peligro y Operabilidad: Es una evaluación 
formal y sistemática de  una  planta  de  proceso  
con  la  finalidad  de  identificar  desviaciones  como 
peligros, fallas y problemas de  operación, 
estimando las consecuencias de éstas desviaciones. 
 Lo  que  conduce  a  optimizar  la  seguridad,  la  
calidad  y  la producción, verificando que la planta 
opere de acuerdo con sus condiciones de diseño. 



Principio de Hazop.

   

   El principio de la metodología es descubrir 
los factores que evitan que el sistema a 
considerar funcione según los objetivos del 
diseño.



Descripción.

   Análisis sistemático de las desviaciones 
posibles en todas y cada una de las 
variables de proceso, respecto de los valores 
de diseño que se consideran como de 
operación normal.



¿ Dónde se aplica?

    Se aplican a cada una de las partes o 
"nodos" en que se divide la instalación 
(tuberías, equipos, servicios auxiliares, etc.).

    Nodo:  Sección del proceso con límites 
claramente definidos (por ejemplo una línea 
entre dos recipientes), dentro de la cual los 
parámetros de proceso son investigados de 
acuerdo  a  sus  desviaciones.  



¿ Qué toma en cuenta? (1)

   Cada una de las variables que intervienen 
en el proceso.

    Variable  de  Proceso:  Son  propiedades  
químicas  o  físicas  asociadas  con  el proceso,  
incluye  lo  que  es  reacción,  mezclado,  
concentración,  pH  y  variables específicas como 
temperatura, presión, fase y flujo.



¿ Qué toma en cuenta? (2)

    Considera las Palabras guía que son 
características del método.

    Palabras guía: Son las palabras a través de 
las cuales se plantean las desviaciones. Son 
palabras simples  que  son  usadas  para  
calificar  o  cuantificar las diferentes variables 
del proceso. (Ejemplo: No, Más, Menos, etc). 



En resumen:

Variables del 
Proceso

Palabras guía

    Estimulo la 
reflexión 
sobre la 
situaciones 
que 
pueden 
producirse 
en la 
instalación.

+ =













Es conveniente, indicar, en las 
propias hojas de aplicación del 
estudio, una estimación, aunque 
sea orientativa de la probabilidad 
de los fallos detectados y de las 
consecuencias ante los mismos. 







Mejoras en la instalación.

     Modificar el plan de mantenimiento.

     Instaló una descalcificadora en la entrada del sistema para 
quita las impurezas de cal posibles  causantes  de  un  
importante  número  de  desviaciones.  

    Se  ha  optado  también  por instalar un conmutador térmico 
que proteja a la caldera de posibles sobretensiones en la red. 

     Por  último,  se  ha  incluido  un  filtro  en  la  realimentación  
de  la  caldera  proveniente  de  los  radiadores,  para  eliminar  
otro  tipo  de  impurezas  acumuladas  por  el  sistema,  como  
pueden  ser los óxidos o similares. 



¿Qué se espera de Uds.?

Que realicen una tabla con análisis de riesgo 
para la instalación elegida o parte de ella.



¿ Qué probabilidad existe de 
ocurrir esto ?

¿ Qué magnitud tiene las 
consecuencia ?



Análisis de Riesgo

Causa P C PxC=Riesgo 



Opciones de Probabilidad y 
Consecuencias



Consecuencias.

Para determinar la potencial severidad del daño, debe considerarse: 
 
a)  partes del cuerpo que se verán afectadas 
b)  naturaleza del daño, graduándolo desde ligeramente dañino a extremadamente 
dañino. 
 
Ejemplos de ligeramente dañino: 
 
•  Daños superficiales: cortes y magulladuras pequeñas, irritación de los ojos por polvo. 
•  Molestias e irritación, por ejemplo: dolor de cabeza, disconfort. 
 
Ejemplos de dañino: 
 
•  Laceraciones, quemaduras, conmociones, torceduras importantes, fracturas menores. 
•  Sordera, dermatitis, asma, trastornos músculo-esqueléticos, enfermedad que conduce 
a una incapacidad menor. 

Ejemplos de extremadamente dañino: 
 
•  Amputaciones, fracturas mayores, intoxicaciones, lesiones múltiples, lesiones fatales. 
•  Cáncer y otras enfermedades crónicas que acorten severamente la vida.



La probabilidad de que ocurra el evento se puede graduar, desde baja 
hasta alta, con el siguiente criterio: 
 
•  Probabilidad alta: El evento ocurrirá siempre o casi siempre.

•  Probabilidad media: El evento  ocurrirá en algunas ocasiones.

•  Probabilidad baja: El evento ocurrirá raras veces 

Probabilidad.





¿ Cuál es la utilidad ?

   En función de los resultados obtenidos para 
el riesgo, establezco prioridades para la 
solución de los problemas.



 Tabla 6.5 aspectos a 
considerar en el 
análisis AFO.



Normativa SYSO - MTSS

http://www.mtss.gub.uy/web/mtss/seguridad-y-salud-ocupacional



FIN

Muchas gracias.
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