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L OPERACION:
_’ TRAZAR CON GRAMIL

7

Es la operacion que consiste en trazar 17neas paralelas a un plano de refe

rencia sobre el cual desliza el gramil
(fig. 1). Se ejecuta esta operacion, prin-
cipalmente, en la determinacion de centros
de piezas, en el trazado de ranuras y reba-
jes.

Se trata de un trabajo importante del ajus-
tador, pues de el dependera, en mucho, el
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exito de la ejecucion de las operaciones de
maquinado.
1

PROCESQ DE EJECUCION

1 TRAZAR PARALELAS A UN PLANO DE REFERENCIA
10 Paso  Pinte las caras por trazar.

20 Paso  Posicione la pieza.

Fig. 1

OBSERVACIONES
1 Se posiciona directamente sobre la mesa de
trazar, cuando existe una superficie plana de %_w_“__*_ﬁ__w/////

referencia en la pieza (fig. 2).

Eje de simetria para
centrade vertical /‘*\

Piezas de fijacidn

2 Se sujeta con un perfil en escuadra,

cuando la superficie de referencia de la

f%g .
Lo Perfil en
] escuadra

el

pieza no atiende a las necesidades del

trazado ¢fig. 3).

Eje de simetria pora
centrodo q

N

3 Se utilizan calzos y/c gatos cuando
no existe en la pieza superficie de refe - é&

rencia (fig. 4}.
Fig. 4



4 Se posiciona sobre prismas en V, cuando se trata de piezas ci-
lindricas (fig. 5).

AN

Fig. 5
_a Tome 1la altura de la punta de trazar en la dimension determi-
nada (fig. 6) o con un punto de referencia'(fig. 7).

TR e

30 Paso Prepare el gramil.

Fig. 6

OBSERVACION SR
En caso de dimensiones de mayor precisiﬁn}‘Uti1iCe,ghami1 con es-
cala y nonio. Dhniany

40 Paso Trace.
L

_a Coloque el gramil en posicion de uso.

OBSERVACIdN Sentido de! truzo

B —

La punta de trazar debe ser in-
clinada en el sentido del tra-

zo (fig. 8). Fig. 8



OPERACION: REF H0,09/A |1/
CBC LIMAR SUPERFICIES PLANAS PARALELAS ) 7
I

Es Ta operacion manual realizada con 1ima para obtener superficies planas
y paralelas, utilizéndose como elementos de control el gramil, el calibre
con nonio, micrometro o comparador, dependiendo de la precisién requerida.
Generalmente,esta operacidn se realiza en la construccién de matrices,

montajes y ajustes diversos,

* PROCESO DE_EJECUCION

lo Paso;Q;Lime una cara hasta que quede plana, para servir de referencia al
= 1imado de la otra cara.
- OBSERVACION
”'-Se.debe sacar el minimo posible de material.

race la pieza.
Cologque la cara limada de

trazado.

b Trace con gramil en todo MARMOL DE
.Ju,cdntorno para obtener una TRAZADO.
: LSS

fnea de referencia (fig. 1).

PRECAUCION
CUIDADO DE NO HERIRSE CON LA PUNTA DE TRAZADO DEL GRAMIL.

30 PaSo_ _Eimeelmater‘ial en exeeso DL s L ! I, 1l
“iniide Ta otraicara, observan- o
. do'la 1inea de referencia.

do Paso - Verifique el paralelismo
y la medida, utilizando ca
11wetm¢mmo(ﬁg.ﬁ. Fig. 2




OPERAC1ON. REFER.:HO. 10/A |1/
CBC

LIMAR SUPERFICIES PLANAS EN ANGULO

Es una operacith ge Timar plano por medio de la cual se obtienen superfi-
cles en angulos pecto, agudo o obtuso. Sus aplicaciones son variadas, como
por ejemplo Quiys en diversos angulos, “colas de milanc", plantillas, cufias
y piezas de maqyipas en general.

PROCESO DE_EJECyC1dn
PROCESO DE EJECycydy

10 Paso - Sujete 75 presq y Time Ta cara de referencia.

20 Paso - frace 4 angulo previsto (figs. 1y 2).
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Fi9. 1 Trazado con Fig. 2 Trazado con trans-
escuadra ‘ portador

30 Paso - Lime ey mgtemial en eweceso, respetando el trazado.

OBSERVAC1gy

Cuandg el exceso de material .es muy grande, se debe cortar antes
de ]'i]har_

49 Paso - Terming g, 1imar, verificando la planitud de la cara limada y

el angu1e (figs. 3, 4, 5y 6).

Fig. 3 yepificacin de super- Fig. 4 Verificacion de super-
ficies en escuadra, ficies con goniometro.




OPERACION: REFER.:HO.10/A | 2/2

LIMAR SUPERFICIES PLANAS EN ANGULO

7
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OBSERVACION

Fig. 5

. Tig. 6
Jerificacion con plantilla

Cuando las piezas tienen cierto espesor.y el angulo es recto, la
 puede ser comprobada con

perpendicularidad de las caras limada
escuadra o con un cilindro de precision (figs. 7 y 8)sobre un

marmol.




