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GRIETA O FISURAS ENE

EJEMPLOS DE INCLUSIONES GASEOSAS
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Seccion

Pequerias cavidades esféricas que
constituyen lo que se denomina
"porosidad”’. Estas pueden en-
contrarse agrupadas o estar bien
dispersas.

METAL DE APORTE METAL BASE
Las fisuras transversales en la superficia de la
soidadura, pueden o na extenderse al metal base
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< Fisuras detenidas. Generalmente son cortas,
pero pueden ser largas y continuas. Son muy
finas a veces dif (ciles de detectar.

at Grietas longitudinal y transversal en ef metsi
de aporte.

) gﬁsuras de 1a chaps co-

[ mignza en la rafz de ia soida-
dura.

Lafisura de la chapa comienza an

uno de 103 pies de fa soldadurs.

d} Fisuras longitudinales tipicas en el
metal basa.

Huecos grandes aislados de-
nominados "sopladuras’

Cavidades alargadas o
tubulares.
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Nota: Estas fisuras ton gener atmente visibles &
simple vista,

bl Fisuras de crater

~ Fisura
I .
' /\ | detenida
I Pes
N

=

¢} Fisuras en el metal de aporte

Fisura por
contraccién,

7
Fisura bajo cordédn sa encuentra
raramente, excepto en os aceros alta-
mente endurecidies .

Now:
La fisure del metal base es go-
neratmenie longitudinal, Esto no
&8 tan comun como las fisuras
& el metal 146 soldedura v por lo
general suceden an los aceros en-
durecibles

e} Tipo de fisura bajo cordon

Fig. 4.63 — Diferentes tipos de defectos de soldadura debidos

a inclusiones gaseosas.

Fig. 4.64 — Fisuras en el metal de aporte y en el metal base.
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Zonas endurecidas





NOTA: Debido al calentamiento provocado por la soldadura y al enfriamiento relativamente rápido, la parte cercana del metal base (zona rayada) al cordón de soldadura, se vuelve más sensible a las entalladuras que el metal base original y la soldadura. Esta región sensible a las entalladuras se la denomina “zona afectada por el calor”.








Fig. 4.65 – Soldadura a tope mostrando zonas endurecidas








