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Falta de fusién entre ia soldadura,’el me-

tal principal v el respaido

| Falta de fusiébn en la
rafz
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EJEMPLOS DE INCLUSIONES D ESCORIA

Nota:
Dos entalladuras producidas por falta

. de fusién.

a) Junta a tope sin chaflan, soldada
con respaldo,

I
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Nota:
Dos entalladuras producidas por falta

de fusidn.

b) Junta en “T'* soldada con un solo
cordbn,

Inclusidn de escoria

Inclusién de escori
a4y AN
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MNota:

En la formacién de la pasada de
rafz esto fuéd una penetracién incom-
pleta (19 pasada). Parte de la escoria
se ha desprendido y rellenado la sepa-
raciébn en la rafz. Antes del depdsito
de la soldadura de respaido (39 pasa-
da) ia rafz no fué descarnada apro-
piadamente.

a) Inclusién de escoria en i rafz de ia
soldadura.

Nota:

Alguna escoria de la primera pasada
no fué quitada. E! calor de la pasada
siguiente no fué suficiente como para
fundir y elevar 1a escoria a la super-
ficie. '

Q.

tnciusion o2 escoria entre pasadas su-
cesivas, ’

5°

Notas:

1) La cuarta pasada no se ha fundido con la segunda.

2} La quinta pasada no se ha fundido con el metal principal.

3) Observando el croquis, en esta unidn se encuentra que la falta de fusién ha
provocado varias entalladuras entre ia soldadura y el metal principal.

¢} Pasadas mualtiples en una junta a tope con chaflan en V" simple, soldada con

respaldo.

Inclusion de escoria:;7

tnctusién de escoria

Notas:

1) Antes que mostrar cada pasada
por separado, el croquis muestra
el metal de aporte integramente
depositado.

2

La escoria en la zona de fusibn
{lados del chaf!4n) puede ser de-
jada em la limpieza entre pasadas
o como resultado de socavaduras
en los iados de la ranura. En la
mayoria de los casos, la escoria
debera ser fundida y subird a ia
superficie. La omision de hacer
esto, dard como resultado inclu-
siones de escoria.

b} Inclusién de escoria en Ia zona de
fusion.

Notas:

1} Ver nota {1} en (b).

2} Una limpieza inapropiada puede
dejar aigunos fragmentos de esco-
ria de las pasadas previas. Estos
fragmentos van a interferir con el
arco e impedirdan una fusién com-
pista del metal de aporte y el
completo refundido de la escoria.
Esto dard como resuitado ‘inclu-
siones de escoria dispersas dentro
del metal de aporte.

d} Inclusiones de escoria dispersas.




Fig.4.61 – Falta de fusión en tres diferentes juntas soldadas





Fig.4.62 – Diferentes tipos de inclusión de escoria








