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a) Sentido de “penetracién’ con respecto a la capacidad del metal deposita-
do y el metal base de fundirse integramente en la raz de la soldadura.
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EJEMPLOS DE PENETRACION INCOMPLETA

Penetracidn incompleta
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Nota:

Cuatro entalladuras producidas por
penetracién incompleta

a) Junta a tcpe chaflan simple en “'V"',
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Nota:

Cuatro entalladuras producidas por
penetracién incompletz.

b) Junta a tope sin chaflan soldada‘en
ambos 1ados.,

Penetracién

b) Sentido de “penetracién’’ con respecto a la profundidad hasta la que se
extiende la zona fundida ‘por debajo de la superficie (profundidad de fu-
sién).
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Cuatro entalladuras producidas por
penetracién incompleta.

¢} Juntaen "T", de doble cordén,

Nota:

e Entaliadura

“m——  Penetracién
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Nota:

Esta es particularmente seria en cor-
respondencia con las aberturas del
casco.

d} Junta en dnguio de un solo cordén.

Preparacién apropiada de 12 junta y dimensidn correcta del electrodo para evitar la
formacién de arco en los lados, antes de haber alcanzado 1a raiz necesaria.




Fig. 4.59 – Ilustración de los sentidos diferentes de la


	palabra “penetración” con respecto a las soldaduras.





Fig. 4.60 – Penetración incompleta en cuatro diferentes


juntas soldadas.








