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SOLDADURAS EN ANGULO

SOLDADURAS A TOPE

INCORRECTO

CORRECTO

La solapadura en las
soldaduras en dngulo reduce
el tamaifio efectivo del
cordén 'y produce una
discontinuidad indeseable.

Son generaimente debidas
a3 una inapropiada técnica
de soldadura o wun
inapropiado calor de
soldadura. Produce

Refuerzo excesivo. Produce una mayor

distorsién angular y nocontribuye en nada a
la resistencia y a la funcion de la junta.

E! refuerzo de la cara generalments se-
mantiene por debsjo de 3,2 mm {o segln sea
especificado}
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Refuerzo excesivo. Produce una mayor
distorsién angular y no contribuye en nada 3
la resistencia y a !a funcién de la junta.

AN
I N \“\
g
hpa PREN N5
. NN
? /\ ) §

Normatmente, el refuerzo de la cara se
mantiene por debaio de 3,2 mm {o segln sea
especificado!
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EVITAR EL SOLAPE, LA SOCAVADURA Y LA REDUCCIÓN DEL TAMAÑO


Fig. 4.49 – Efecto del solape, la socavadura y la reducción del 


tamaño en juntas soldadas





EVITAR UN EXCESIVO REFUERZO EN LA CARA


Fig. 4.50 – Efecto de un excesivo refuerzo en la cara de la soldadura








