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[image: image2.png]38-7. Casos concretos de defectos y su correccion

Vamos a considerar, a titulo de cjemplos, algunos casos de de-
fectos que se pueden presentar en la prefabricacion de bloques y las
soluciones que se adoptan para su correceidn.

1.—Pieza que viene corta y no acopla perfectamente a la plancha
con la que une. Este puede ser el caso de varengas, vageas, bulirca-
mas, palmejares, ete. Fig. 38-3. Las solucidnes som:

1a Si§S < 2 mm. se soldack sin aumento de cucllo
. SiS = 2 mm el cuello se’aumentari en §.V2/2

<. Para valores de S >3 mm. en piezas con contorno recto y
$>5 mm. en las de contorno curvo la solucidn se indica en la
Fig. 334, es decir, se coloca un parche al elemento corto. El radio
de la esquina serd cinco veces el espesor de la plancha, como minimo
y el ancho D = 300 mm.

Ota solucion admisible para este mismo caso, pero que no debe
prodigarse, es la de la Fig. 983,
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FIG. 38.3—Pieza corta

FIG. 38-5—Suplemento a un elemento corto
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[image: image3.png]FIG. 38-4—Parche a n elemento corlo

2—Caso de escotaduras proximas. Fig. 386 (a). Si la distancia
entre estas escoladuras cs menor de 50 mm. se combinarén en una so-
la como se ve en (b). Si la abertura total excede de 150 mm. se co-
locaré una lanta de compensacion (c).
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FIG. 85-6.—Solucioncs para escotoduras prézimas

8—Cuaderna, bao, refucrzo, ete, que viene corto. Fig. 38-7. En
este caso y siendo la separacidn superior a los 5 mm. se suplementa
el pesfil en una longitud minima de 1500 mm. como indica al figura.
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FIG. 36:7—Cuaderna, en conesién con doble fondo, corta

4—Eotrehierros en las uniones a tope superiores a los accptables
La solucién es recrecer uno o ambos bordes del chaflin, repelando y
haciendo la preparacién correcta, Fig. 338, siempre que la scparacidn
Do sea superior & los 12 mm.

Para entrchierros superiores a 12 mm. cs necesario renovar una de
las planchas o parchearlas con una picza de ancho minimo 300 mm.
Cuando se trate del forro o la cubicrta superior la anchura del parche
serd la correspondicnte a dos claras de cuadernas, como minimo.
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FIG. 38-8—Entrchicrros cxcesivos y sus solucioncs



[image: image5.png]5—Cuando un elemento coincida con una soldudura o la cruce,
con un dngule muy pequeio, se repelarin la longitud afectada o se
dispondsi un suplewento como indica la Fig. 389,
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FIG. 33-9.—Soluciin para el caso de coinci-
dencia de un elemento con un cordén de
soldadura

6—FEicotadura corta, en su_conexién con el perfil. La Fig. 5510
nos muestra el defecto y las dos soluciones posibles.
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FIC. 33-10.—Soluciones al caso de una escotadura corta

388, Otras recomendaciones

Tanto los defectos estudiados en apartado anterior, como los pun-

tos que siguen son vdlidos para los trabajos de prefabricacién y los
de grada o dique.

L—Las soldaduras en dngulo serdn continuas alrededor de las es

cotaduras, groeras y extremos de piezas que terminen despuntadas. La
Fig. 38-11 nos muestra un_ ejemplo.

2—En el cruce de perfles o clementos, con cordones de soldadu-
3, se rebajard el sobreespesor para permitic la soldadura en dngulo
comecta. Fig. 3812,



[image: image6.png]FIG. 38-11L—Detalles de soldaduras en ¥ngulos en groeras y
longitudinales

FIC. 33.12—Cruce de un perfl con un cordén de soldadura
1. Sobreespesor del corddn. 2. Soldadura en dngulo del perfl

9—En las conexiones de cartabones con cuadermas, baos o refuer-
205 en general, se soldarin ea continuo las zonas afectadas de dichos
perfles segin el criterio que indica la Fig, 38-13.

FIG. 38-13.—Soldadura en dngulo do un cartabin

4—En el caso de longitudinales a través de mamparos estancos.
Ia soldadura ea dngulo de dichos longitudinales, hay que prolongarla



[image: image7.png]hasta la escoladura y corrarla, para evitar las pérdidas que habr
través de la falta de’ penetracion existente, como se pone de mani
en la Fig. 88-14.
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FIG. 38-H—Precaucibn o tomar en.dl paso de longitudinales @ través
de mewmparos estancos

5—Tas soldaduras de cincamos, grapas y otros elemontos auilia-
res de trabajo sobre piczas trabajadas en frio (afaldilladus. tioquela-
das, etc) se situardn por lo menos & 30 mm. de Ja zona afectada por
el doblado.
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