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[image: image1.png]386, Tolerancia en los trabsjos de prefabricacion.

Como veremos mis adelante al estudiar la calidad de la estructura,
el control de las tolerancias en las fases intermedias de produccion son
bisicas para garantizar el éxito en la construccién de buques. Es muy
importante que los talleres de prefabricacidn garanticen una calidad de
blogues, no sélo en cuanto a soldadura se refiere, sino también en el
aspecto de dimeasiones y reviros. Hace falta que el astillero establezea
unos standard de tolerancias para obtener bloques con la exactitud que
pecmita unos tiempos de montaje, situacién y soldaduras en grada re-
ducidos, para conseguir los minimos costes y la mixima capacidad de
produccién.

Las tolerancias aceptables en los bloques dependen mucho de la
teenologia que se utilice en su prefabricacién. Nosotros vamos a dar las
que consideramos necesarias en un astillero. moderno.

Deatro de los bloques que”hemos definido como planos las dimen-
siones o cotas importantes (las que definen geométricamente el bloque)
deben estar dentro de un error de # 2 mm. por cada 10 metros, hasta
un miximo de 4 4 mm. Los refuerzos del bloque, que tengan que unir
4 otros et los contiguos, tendrin una tolerancia de 4 2 mm. con res-
Ppecto a su posicidn correcta. La diferencia de diagonales del panel no
ser supecior a 8 mm. El reviro se medird por Ia altura de una de las
esquinas del panel con respecto a las ouas tres, que nos definirin el
plano de referencia, esta altura no serd superior a 15 mm.

En bloques curvos las tolerancias para las dimensiones importantes
deben estar entre + 3 mm. por cada 10 metcos de longitud hasta un
méximo + 6 mum. La desviacién de los refuerzos con relacidn a su si-




[image: image2.png]tuacién correcta puede variar & 2 mm. Fl reviro en Jos bloques cur-
vos so comprobard observando ¢l contacto de su superficie curva con
los puntos del polin que la definen, admitiéndose como méximas sepa-
raciones de 10 mm.

En general para los blogues tridimensionales las tolerancias adumiti
das son un 75 % mayores que las indicadas pera los blogues placos.

El codaste es un blogue especial, por ello es 1égico que, ademis de
Ias tolerancias que han de sor controladas en todo blogue curvo, se han
de tomar otras wedidus que nos aseguren € montaje seacillo de la bo-
cina y el timdn.

Suponemos que el blogue de codaste lleva incorporado el sub-bloque
del mamparo pique de popa y que Ja limera y el tintero estin sufi-
sicntemente unidos o arriostrados, para qué no se mucvan de su posi-
cidn durante la manipulacién del blogue para su monaje en grada.

Las comprobaciones a realizar-son las siguientes:

a) Distancia entre lus caras planas del tintero y la limera. Tole-
rancia admisible £ 30 mm.

b) Longitud del alojamiento de la bocina. Tolerancia & 10 mm.

¢) Distancia entre las rectas que definen los centros de la bocina
¥ el cje del timén, que teéricamente deben cortarse, pero se
admite una tolcrancia de 3 & mm.

d) Colocando una plomada en el centro de la limera, con e cje
tedricamente vertical, el plomo debe caer dentro de ua circulo
de 10 mm. de 1adio trazado con centro el del tintero.

El blogue del timén, a efcctos-de tolerancias, se e puede conside-
rar como blogue ¢urvo, con la diferencia que ¢l reviro admisible, es
decir, Ja diferencia de eotas de una esquiza con especto a las otras
tres, tomadas como plano de referencia, no debe pasar de 10 mm.

Para los polines de maquinaria principal propulsora, grupos gene-
radores, molnetes, etc., hay dos criterios para fjar los mirgenes de
tolerancia.

) Considerar los polines como vn blogue més del bugue, que
debe acoplarsc a oiros sin dificutiad s por ello se ha de entre-
gar dentro de las tolerancias de un blogue plano.
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Unión de perfiles con distinto peralte.
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Siendo “e” el espesor del elemento más fino.
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d ( 0,1 e y en cualquier caso inferior a 3 mm.





Siendo “e” el espesor del elemento más fino.
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