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“p”, cantidad de predeformación elástica





El procedimiento ilustrado en el croquis, puede ser usado para minimizar la distorsión angular en las juntas soldadas en “T” con doble cordón. La contracción de los cordones de soldadura lleva las chapas dentro de la alineación deseada, si se sueltan los perros antes de que se enfríe la soldadura.





Nota:





a) Procedimiento de predeformación elástica.





Soldadura continua (tamaño de la soldadura T = 5,6 mm)





Soldadura intermitente (tamaño de la soldadura T = 7,5mm)





b) Cantidad de predeformación elástica para diferentes espesores de chapa.





      0		12,7		15,2		19,1		22,2		25,4


Espesor de la chapa (mm)





Fig.4.57 – Uso de predeformación elástica para disminuir la distorsión angular en juntas soldadas en “T” con doble cordón.
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