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Nota: La secuencia de soldaduras es la siguiente:


Soldar las costuras longitudinales de los paneles P1 y P2.


Soldar todo el armazonado (estructuras) hasta aproximadamente  1’ (un pie) de los bordes del panel. Atención: este armazonado son las líneas continuas de la figura dentro de los Pi.


En la secuencia total, tratar a los paneles como si fueran chapas individuales.





Fig.5.11 – Secuencia apropiada para la soldadura del costado del casco en paneles.





Panels 1 and 2 are complete with internals welded to within 9” (230 mm) of edges of panel.


Gouge ends of welds 1 and 3 prior to welding 5 as required.





Nota en Castellano para entender la Fig.37: La soldadura (1) es el tope central; las soldaduras (2) son las de las estructuras internas (“internals”) a las planchas de los paneles 1 y 2 atravesando a la soldadura (1); las soldaduras (3) son los topes laterales; las soldaduras (4) son como las (2) pero ahora atavesando a las soldaduras (3); cada soldadura (2) y (4) tiene 18” (460 mm) de longitud; las soldaduras (5) son las costuras.  Las líneas punteadas son “internals”.


Fig.37 – Typical welding sequence for large sub assembled plate panels.




















