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Fig.5.69-1. Esfuerzo de pandeo en planchas. Esfuerzo cortante v carga triangular.
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Esfuerzos de pandeo en planchas. Compresión con esfuerzo cortante. (Acero de alta tensión)
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Fig. 5.6.9 - h





Fig. 5.6.9 - d





Fig. 5.6.9 – b	Esfuerzo de pandeo en planchas



























































Fig. 5.6.9 – m	Esfuerzo cortante y carga triangular de compresión hasta tracción




















