[image: image1.png]Tabla VIII. — DATOS DE CONSUMO ¥ CAPACIDAD EN EL CORTE AUTOGENO
(CORTES A MANO, CHAPAS DE ACERO)

Espesor chapa mm 5 10 20 40 60 80 100 150 250
Velocidad corte mm/min 300 270 240 200 160 140 120 100 80
Consumo acetileno litfm 10 16 26 40 65 100 130 160 250
Consumo oxigeno litf/m 70 100 180 400 620 850 1.200 1.800 4.000
Presidn oxigeno atm 256 25 25 35 55 65 6,5 75 90

Los anteriores valores sobre capacidad se refieren exclusivamente al
corte autégeno, en condiciones normales, en posicién horizontal y con
aceros ordinarios al carbono, efectuado a mano. Se trata de valores
medios determinados en la practica, que se pueden lograr con cortes
limpios a medida. El consumo de gas del alumbrado es de unas 2,5 ve-
ces el de acetileno, y el de hidrégeno, de 4 veces el de acetileno.

Tabla IX.— DATOS DE CONSUMO Y CAPACIDAD EN EL CORTE AUTOGENO.
CON equipo DE CORTE MANUAL

Espesor de Velocidad Oxigeno Oxigeno de Acetileno
la chapa de corte de corte calefaceién de botella
mm mm/min Him litjm Htm

5 450 35 10 10
10 350 60 20 18
20 280 140 30 28
30 230 270 45 40
40 210 390 65 53
50 190 515 75 70
60 180 800 90 85
80 160 1.250 100 100

100 140 1.550 130 120

Tabla X.— CAPACIDAD DEL CORTE MANUAL DE PLACAS GRUESAS DE
ACERO (SEGON HoRrN)

Espesor Presiones del oxigeno
Dauraeién .
del del corte en la en la Oxigeno Acetileno | Hidrégeno
material boquilla de | boquilla de lit/m lit/m lit/m
mm min/m calefaccion corte
atm atm
300 16 3 12 5.800 300 1.300
350 19 4 12-15 8.000 380 1.750
400 22 4 12-15 11.200 460 2.000
450 26 5 15-18 15.500 550 2.400
500 30 5 1518 21.600 650 2.800
550 35 6 18-22 29.500 — 3.300
600 40 6 18-22 88.600 —_ 3.800

El consumo de gas y de tiempo para un metro de longitud de corte
se puede establecer, por término medio, como sigue:

Espesor del material, mm: 2
Consumo de oxigeno, lit: 40
Consumo de acetileno, lit: 10
Tiempo de corte,

min: 2

5 10 20 50
60 110 200 550
12 18 27 68

3 36 45 8

100
1.200
120
11,5

200 300
2.850 5.000
230 320

8 15

Las Tablas IX y X dan valores mis precisos.




