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CILINDRADORA CP 32/38 x 4050
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4 Sistema de regulacion y ni-
velaciéon de rodillos inferio-
res, en forma conjunta o in-
dependiente.

2 Vista parcial del sistema mo-
tor-caja reductora.

3 Equipamiento opcional para
el cilindrado de “conos”.

4 Vista sistema batiente del
montante mévil, para permi--
tir la extraccion de la chapa
cilindrada.




[image: image3.png]- Sistema opcional para ef curvada de perfiles es-
tructurales; de seccién redonda cuadrada, rec
tangular; etc.

- Rodillos de curvado de facil recambio.
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VARIACION DEL ESPESOR DE LA CHAPA EN
" FUNCION DEL LARGO A CILINDRAR
S = f(L)

VARIACION DEL ESPESOR DE LA CHAPA EN
FUNCION DEL DIAMETRO A CILINDRAR

E = Espesor nominal = S

D=4d

e = espesor a cilindrar

superior

D

d

Zona admisible
de trabajo

Ejemplo Segun el grafico, tomando un diametro de cilindro igual a 4 veces el diametro del rolo superior de la ma-
quina, podéemos cilindrar 1,3 veces la capacidad maxima nominal especificada en la maquina.

POR RAZONES TECNICAS LA ZONA ADMISIBLE de trabajo LLEGA HASTA 1,3 veces el espesor maximo espe-

cificado en la maquina.
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| cpP 8n2 2050 12 110 | 8 1 7| 250 ; 240! 55 120 10 | 2x 55| 6500
CP 12/16 2050 16 : 13 112 ' 10 | 260 | 250 i 55 | 120 125 | 2x 55| 7000

: CP 812 2550 12 | 10 | 8 . 7 . 260 250 | 55 . 120 125 ‘ 2x 55| 8000

i CP 69 3050 9 7 6 5 {260 ' 250 i 5 . 120 125 | 2x 55 9000

i CP 16/20 2050 |20 ; 17 |16 | 13 | 290 | 280 | 55 120 15 | 2x 75| 10000
CP 12/16 2550 16 | 13 | 12 10 | 290 | 280 | 5 120 15 2x 75| 11000
cP 812 3050 12 { 10 | 8 7 | 290 | 280 | 5 120 15 2 x 7,5{ 12500
CP 20/25 2050 25 | 21 |20 17 | 350 | 330 | S5 100 | 25 2x10 | 13000
CP 16/20 2550 20 | 17 | 16 13 | 350 [ 330 | 5 100 | 25 2x10 | 14500
CP 12/16 3050 16 | 13 | 12 10 | 350 | 330 | 5 100 | 25 2 x 10 | 16000
cP 8/12 4050 12 | 10 8 7 | 35 | 330 | 45 100 | 25 2 x 10 | 19000
CcP 22/28 2050 28 | 24 | 22 19 | 410 | 390 | 45 100 | 40 2 x 12,5 17500
CP_20/25 2550 25 1 21 |20 | 17 | 410 | 390 | 45 100 | 40 | 2x125] 19000
CP 16/20 3050 ;20 | 1z [ 16 | 13 | 410 | 390 4 100 | 40 | 2x125] 21000
CP 12/16 4050 16 | 13 | 12 10 | 410 | 390 | 4 100 | 40 2 x 12,5] 24600
CP 25/32 2050 32 | 27 |25 21 | 450 | 420 | 45 100 | 50 2 x 15 | 20000
CP 22/28 2550 28 | 24 | 22 19 | 450 | 420 | 45 100 | 50 2x 15 | 22000
CP 20725 3050 25 | 21 | 20 17 | 450 | 420 | 45 100 50 2x 15 | 24500
CP 16/20 4050 20 17 | 16 13 | 450 . 420 4 100 ; 50 2x 15 | 27000
CP 35/42 2050 42 | 36 |35 | 30 ; 490 | 465 | 4 | 75 50 | 2x20 | 24000
CP 30/35 12550 3 | 30 |30 ; 25 | 490 , 465 | 4 75 | 50 2 x 20 | 27000
CP 25/32 3050 32 | 27 | 25 . 21 | 490 . 465 | 4 75 | 50 2 x 20 | 30000
CP 20/25 4050 25 | 21 [ 20 | 17 | 490 | 465 | 35 75 | 50 2 x20 | 37000
CP 42/50 2050 |50 | 42 |42 | 36 | 530 | s00 | 4 75 | 60 | 2x20 | 33000
CP 38/45 2550 45 | 38 | 38 30 | 530 | 500 | 4 75 | 60 2x20 | 36000
CP 32/38 3050 38 | 32 |32 | 27 | 530 | s00 | 4 75 | 60 2 x 20 | 40000
CP 25/32 4050 32 | 27 | 25 | 21 | 530 | 500 | 35 75 | 60 2x20 | 50000
CP 50/60 2050 |60 | 50 | S0 t 42 | 560 | 530 | 35 75 | 75 | 2x25 | 41000
CP 42/50 2550 50 | 42 | 42 | 35 | 560 | 530 | 35 75 175 2 x 25 | 45000
CP 38/45 3050 45 38 | 38 | 32! 50 ! 530! 35 75 75 2x25 | 50000
CP 32/38 4050 38 | 32 | 32 | 27 | s60 i 530 | 35 75 |75 2x25 | 60000
CP 60/70 2050 70 ! 60 | 60 | 50 | 600 | 570 | 35 75 | 100 | 2x30 | 54000
CP 50/60 2550 60 | 50 | 50 | 42 | 600 | 570 | 35 75 | 100 | 2x30 ! 5930
CP 42/50 3050 50 | 42 | 42 | 36 | 600 | 570 | 35 75 | 100 | 2x 30 | 65000
CP 38/45 4050 45 | 38 [ 38 | 32| e600] 570} 35 ; 75 |-100 |2x30 | 78000

Nota: Todas las medidas se dan en mm.

Tambian fabricamos (sobre pedido) otros modelos no especificados en la presente tabla
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