Desviacionesdelaidealidad
fluidodinamica

« Sobre la base del concepto de Rector Flujo Pistén se desarrolla el
concepto de Reactor con Dispersion. La ecuacion que caracteriza

este reactor tiene un término que involucra la derivada segunda
respecto a la distancia. Dependiendo de las condiciones de
contorno da lugar a distintas soluciones, pero en definitiva,
ademas de tener como parametro el TRH depende de otro
parémetro asociado a la dispersion

« Sobre la base del concepto de tanque agitado se desarrolla el
modelo de Tanques en Serie, donde ademas del TRH (igual para
todos los tanques) se afiade como parametro el nUmero de
tanques.

Tanques en serie “extendida” (distribucién Gamma)
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* Partimos de los conceptos de los reactores ideales:

* Mezcla completa: todos los puntos del volumen de controltienen el
mismo valor en las variables de estado. Consecuencia: su dindmica
se puede representar poruna EDO en el tiempo; parael disefio se
reduce a unaecuacion algebraica.

* Flujo pistéon: no hay mezcla en la direccion de flujo, hayuna
variaciéon continuade las variables de estado a lo largo de la
direccion de flujo. Consecuencia: se requieren EDP (tiempoy
espacio) pararepresentar la dindmica y EDO (en el espacio) para el
disefio. En la practica se discretiza el espacio y se resuelve cada
elemento como situviera mezcla completa, la salida deunoesla
entradadel siguiente, etc.

» Estos son modelosque pueden caracterizarse con un solo
parédmetro:
ElTiempo de Residencia Hidraulico

Distribuciones de Tiempos de Residencia mas usadas

nques

tanques en sere dispersion
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Dy¥nNaMic MobEL FOR UASB REACTOR INCLUDING REACTOR
VDRAULICS, REACTION, AND DIFFUSION

By May M. Wa' and Robert F. Hickey"
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Modelos combinados
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Modeling the Liquid Flow in Up-Flow
Anaerobic Sludge Blanket Reactors
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Figure 1. The up-flow reactor schematically.
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Condiciones de las experiencias e Van der Meer y parémetros de las distribuciones de Van der Meer y gamma.
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Mathematical Description of Anaerobic Treatment of
‘Wastewater in Upflow Reactors

R. R. VAN DER MEER, Central Institute for Industrial Development,
P.O. Box 18531, 2502 EM The Hague, The Netherlands, and
P. M. HEERTIES, ! Laboratory for Chemical Engineering, Delft University
of Technology, Delft, The Netherlands

Biotechnology and Biosnginesring, Vol. XXV, Pp. 25312556 (1983)
© 1983 John Wiley & Sons, Inc. CCC 0006
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Experiencia| ¥ a X (kgSS)[  u. us N I3
(i) | (mih)
Lab. 1 0.40 263 0.19 - 0.36 0.27 1104 | 0.99999.
Lab. 2 0.20 225 0.07 - 0.36 0.16 1.053 0.99‘999
Lab. 3 0.80 214 0.35 - 0.41 0.39 1319 |0 99‘995
Lab. 4 0.80 3.00 0.35 - 0.68 0.31 1.244 | 0.99990.
Lab.6 | 095 | 371 | 030 - 027 012 | 1237 |099977
Completal | 039 | 510 | 018 | 1795 | 080 027 | 1065 |099998
Completa2 | 029 | 652 | 022 | 3510 | 047 043 | 1025 |0.99999.
Completa3 | 0.14 12.43 o 6465 0.55 1.04 1.0066 | 0.99999.
Completad | 0.17 1041 0.12 5565 0.69 0.92 1.0118 | 0.99999.
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Flow Distribution Parameters in Relation to Flow Resistance
in an Upflow Anaerobic Sludge Blanket Reactor System

Parametro de la Distribucién Gamma en
funcién del parametro de resistencia de Ojha
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