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INFORMACION TECNOLOGICA; HERRAMIENTAS DE

CORTE PARA TORNO (PERFILES Y APLICACIONES).

_ mg§§mfiguras 14'3117 muéStkan;aTgunas ap]ica;iones de las herra-

mientas en operaciones de torneado interior.
La figura 18 sefiala Unia herramiérita de car-

buro metalico.
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Fig. 15'_Herramienta'papa o
.. refrentar. -

_f?16_ Herramienta para
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Fig. 17 Herramienta para

perfilar. - Fig. 18 Herramienta
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CORTE PARA TORNQO {PERFILES Y APLICACIONES).

d_ Herramientas para ranurar.
;on estas herramlentas se tornean canales, ranuras o se cortan

Las figuras 19, 20 y 21 muestran algunos tipos y

rramienta de tronzar.

Herramienta
carburo.

N roscas: tr1angu1ar,

muestran algunas herramientas - udeas

a-y-trapecial.

soporte
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[ cuchilla

Fig. 23 Herram1enta para rosca
Fig. 22 Herramienta para tr1angu1ar 1nterna.
roscar triangular externa. '
(PENETRACION OBLICUA)
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CORTE PARA TORNO (PERFILES Y - APLICACIONES).

f Herramientas de formas
En el torneado de piezas-de’ﬁ r riado, se suelen
herramientas cuyas aristas de orte t1enen la misma forma

perfil que se desea dar a 1a p1eza, ‘como se ve en la fig. 27
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Fig. 27
-Herramientas de formas.

usar
del

'F1g 25 Herramienta
ara/rosca cuadrada.
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(En metros por minuto)

Herramientas de acero rapido

Herramientas de
carburo metalico

Desbastado} Acabado 5g?ggggd§ Desbastado Acabado
2b 30 10 200 300
15 20 8 120° 160
12 16 6 40 60
20 25 8 70 85
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CBC - _VELOCIDAD DE CORTE EN EL TORNO (TABLAS).

TABLA DE REVOLUCIONES "POR MINUTC (rpm)

L. Dismetro del material em mm.
2030 40 1 .50 } 60 70 | 80| 90| 100 120

1 96| 64| 48} 38| 321 27| 24| 21| 19| 16
71144 96 72| 57| 48] 41| 36| 32| 29| 24
91| 1274 96| 76 1 64| 54) 48| 42| 38| 32

238 159 ] 119 80| 68| 60| 53| 48| 40
303 202 | 152 | 121 101 | 8| 76| 67! 60| 50
335 | 223 | 168 134 | 112 | 95| 84| 74| 67| 56
382 | 255 | 191 | 152 | 128 | 109 | 96| 85| 76| 64
446 | 297 | 223 | 178 | 149 | 1271112 | 99| 83| 75
477 | 318 | 238 | 190 { 159 | 136|119 106 95| 80
573 | 382 | 286 | 230 | 191 | 164|143 [127 | 116 | 96
636 | 424 | 318 | 254 | 212 | 182|159 | 141|127 } 106
s | 2382 716 | 477 | 358 | 286 | 239 | 205 179 {159 | 143 | 120
N 795 | 530 | 398 | 318 | 265 | 227|199 [ 177 | 159 | 133
54| 2860 | 1720 | 860 | 573 | 430 | 344 | 287 | 245|215 | 191|172 | 144
060 | 3176 | 1908 | 954 | 636 | 477 | 382 | 318 | 272|239 [ 212|191 | 159

65 | 3440 | 2070 {1035 | 690 | 518 | 414 | 345 | 296 | 259 | 230 | 207 {173

721 4600 | 2292 {1146 | 764 | 573 | 458 | 382 | 327 | 287 | 255 {229 | 191
g5 | 4475 [ 2710|1355 | 903 | 678 | 542 | 452 | 386 | 339 {301 | 271 {226
120 | 6352 | 3816 {1908 | 1272 | 954 | 764 | 636 | 544 | 477 {424 | 382 {318

243 112.900 | 7750 | 3875 | 2583 1938 | 1550 |1292 | 1105 | 969 | 861 | 775 | 646

Utilizacion de las tablas

Ejemplo: Para desbastar acero dé 0,45%C, de 50mm de diametro,con
herramienta de acero rapido, se procede del modo siguiente:

1 En la tabla de velocidad de_corté,-se localiza, en la columna

relativa, el acero de 0,45%C. N

2 Siguiendo, en 1a columna de'DeSbaétado, se determina el valor

que esta en correspondenc1a con el acero de 0,45%C, es decir, 15

m/min.

3 Se pasa, entonces, a la Tabla de Revoluciones por M1nuto, lo-
ca11zando en la columna relativa a la velocidad de corte, el va-
lor determinado antes, o sea, 15 m/min.

.4 En el cruzamiento de las Tineas correspondientes a la veloci
'f{}: dad de corte (15 m/min.) y al diametro del material (50mm);  se

i fg_puéde obtener el numero de revoluciones del eje principal del tor

i no, es decir, 96 rpm.

|OBSERVACION

TUSiy En la gama de revoluciones del torno, no hubiera el nﬁmero :

 rde rev01uc1ones obtenido en '1a tabla, se utiliza, de la gama ET
: 1nfer1or mas proximo. :

® 1879
CINTERFOR

3ra. Edicidn




