OPERACION:

CEPILLAR HORIZONTALMENTE,

SUPERFICIE PLANA Y SUPERFICIE PARALELA

REFER.:H0. 16/A

Es la operacion mecanica que se ejecuta a
través del desplazamiento longitudinal de
la herramienta, combinado con el desplaza

miento transversal de la pieza
la mesa (fig. 1).

sujeta a
Esta operacion es eje-

cutada para obtener superficies de refe-

rencia y posibilitar futuras

operaciones

en piezas tales como: reglas, bases,guias
y bancadas de maquinas.

PROCESO DE EJECUCION

I CEPILLAR HORIZONTAIMENTE SUPERFICIE PLANA

19 Paso

Fije la pieza.

_a Limpie Ta mesa y la morsa de

Ta maquina.
b Fije Ta morsa en la mesa de

1a maguina en la posicion indica
da en Ta fig. 2.
¢ Fije la pieza en la morsa y

apriete suavemente.

OBSERVACIONES

1 La pieza debe fijarse de modo
que permita el cepillado en el
sentido longitudinal.

2 En casos de piezas delgadas,

gire la morsa como indica la fi-
gura 3.

3 En el caso de que haya reba-

bas en la superficie de apoyo de
1a morsa, eliminelas.

4 La pieza debe fijarse por arri . [
ba de las mordazas de 1la morsa'.fj'
de 3 0 4 mm en mas del espesor a. it

rebajar.
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~d Golpée ligeramente la pieza para permitir un buen apoyo y
apriete firmemente Ta morsa.

OBSERVACION
En superficies ya mecanizadas, se golpea con mazo o martillo de
material mds blando que 1a pieza.

20 Paso Fije la herramienta.
_a Coloque el porta herramienta en
el soporte y apriete el tornillo
(fig. 4).
b Fije la herramienta de desbas-
tar (fig. 5).
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OBSERVACION
E1 brazo de palanca de 1a herramienta debe ser el menor posible
(fig. 6).

30 Paso Prepare la maquing.
_a Aproxime la punta de 1a herramienta
dejandola mas o menos 5 mm encima de

la superficie a cepillar (fig. 7). !
b Regule y centre el recorrido de la o
herramienta (fig. 8).
¢ Lubrique Ta maguina.
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49 paso

Cepille la superficie.
a Aproxime Ta herramienta a la pieza con Ta mdquina en marcha

hasta hacer contacto.
b Desplace el material hacia afue L~_ M_J

ra de la herramienta (fig. 9) y pa

&

€5

re la maguina.
¢ Tome referencia, gire y fije el
anillo graduado en cero (fig. 10}. %
d D& l1a profundidad de corte y des .

- Fig. 9
baste.

OBSERVACION

Si se trata de material blando, Egiiﬁ C;:)
inicie el desbaste con pasadas pro O
fundas. & .

O] 5
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e Ponga la maquina en marcha ¥
aproxime laterlamente la pieza a Ta -_;J%;:

herramienta hasta tomar contacto. . - . | Fig.. 10

Acople el avance autdmatico

.F
(fig. 11) y cepille la cara.

OBSERVACION _ N
Deje 0,2 a 0,3 mm para el acabado.

g Pare la mdquina al obtener 1la

superficie cepillada.

|
OBSERVACION ‘@ L

Cuando se requiere una superfi

cie bien acabada, se da la @1-
tima pasada con herramiente & LUl

alisar (fig. 12).
Fig. 12



11 CBPILLAR SUPERFICIE PLANA PARALELA

10 Paso Fije a piesa (fig. 13).
(Vea las observaciones parte I - primer paso).

_a Apoye la pieza sobre dos calces _ euig
paralelos iguales. [‘ :

_b Utilice dos cufas, una en cada pieza :é{;y“\\======
mandibula, dandoles inclinacion de ZERE! —

modo que se posibilite Ta fijacion

N

y el apoyo total de 1la superficie e r/[//\fleQe”v -

. Calee
cepillada con los calces. Fig. 13
20 Paso Cepille la superficie.

(Vea parte I - 49 Paso).

30 Paso Verifique las medidas y el para]e]ismo,con el calibre de nonio
(fig. 14).
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OBSERVACIONES

1 La medida es tomada con la pieza fija en la morsa.
2 E1 paralelismo se verifica midiendo en varios puntos. Si es
necesario, suelte, retire las rebabas y limpie la pieza.

VOCABULARIO TECNICO

PARALELOS. - calces



_ OPERACION: REFER.:H0.17/A |1/2

| CEPILLAR VERTICALMENTE SUPERFICIE PLANA

Es la operacion que consiste en obtener verticalmente una superficie plana,
a traves de dos movimientos combinados de la herramienta, uno longitudinal
y otro vertical descendente {avance - fig. 1). Se realiza también con el
movimiento Tongitudinal de la herramienta, combinado con el movimiento ver-
tical ascendente de la mesa (avance - fig. 2).

Se aplica para obtener superficies de referencias y superficies perpendicu-

lares en piezas tales como: prismas, paralelos, guias y bancadas de maqui-

nas.
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Fig. 1 Fig. 2

PROCESO DE EJECUCION

19 Paso Sujete la pieza.

OBSERVACION

En el caso de no ser posible la fijacion con la morsa, se utili-
Zan ﬁerfi]es en escuadra o bridas directamente sobre Ta mesa
(fig. 3)+




29 Paso Eije la herramienta.
_.3 Incline el batiente
(fig. 4).
OBSERVACION
La inclinacion del batiente
permite que la herramienta
se aparte de la pieza duran-

te el retorno, evitando que
ella rasque Ta cara cepilla-
da. Fig. 4

_b Cologue el porta herramienta, la herramienta y apriete.

3¢ Paso Prepare la maquina.
a Lubrigue.

b Determine el nimero de carreras por minuto.

_€ Regule el recorrido del cabezal,

49 Paso Cepille la superficie.
_a Ponga la mdquina en marcha.
_b Aproxime la herramienta al material.
_¢ Dé la profundidad de corte desplazando la mesa.
PRECAUCION
LA PROFUNDIDAD DE CORTE SE DEBE DAR CON LA MZQUINA PARADA.
.d Cepille con avance manual del carro (fig. 5).
OBSERVACIONES
1 En los casos de superficies verti-
cales muy-grandeé, donde el recorrido
del carre no es suficiente, se cepilla
Tevantandose la mesa verticalmente.
2 Si es necesarioc, se utiliza refri-
gerante adecuado.
3 Esta operacion se puede realizar
con la utilizacion del automatico as-
cendente de la mesa o del descendente
del carro.




OPERACION:; REFER.:H0. 18/A |1/3
CEPILLAR SUPERFICIE PLANA EN ANGULO r

=

Es obtener una superficie plana en angulo, producida por la accion de una
herramienta sometida a dos movimientos: uno élternativo y otro de avance
manual. Este Ultimo es producido por medio del carro ~b0ftafhérramientas
inclinado con relacion a una superficie de referencia (figs. 1y 2).

Tambien se puede realizar por medio del cepillado horizqhtaiﬁufijaﬁdd?;JTa

pieza segun una inclinacion determinada. =
Se aplica esta operacion en la ejecucion de guTas prismaticas p
nas, reglas de ajuste y bloguesien "V" para trazado. -

Fig. 1

PROCESO _DE EJECUCION

19 Paso  Trace.
290 Paso  Sujete la pieza.
OBSERVACION

3¢ Paso Sujete la herramienta.

OBSERVACION ,
La herramienta debe estar bien afilada, tomando en cuenta el an-

gulo por ejecutar.



49 Paso Prepare la magquina.

__a Lubrique Ta maquina.

_b Regule y centre la carrera.

_ ¢ Incline el carro porta-herra
m%wms(ﬁg.SL

OBSERVACIONES

1 La inclinacion puede ser pa-

ra angulos agudos o obtusos. [/l\¢

2 Cuando el angulo es agudo

(fig. 6), la inclinacion  es
jgual a 900 - A,

Fig. 6

3 Cuando el angulo es obtuso y
uno de sus lados estuviera para 2
lelo al plano horizontal (fig.7),

Ta inclinacion del carro porta-

herramientas sera de A - 900.

4 Cuando el angulo es obtuso y
uno de sus lados estuviera per-
pendicular al plano horizontal
(fig. 8), la inclinacion es de
1800 - &,




OBSERVACION

E1 soporte de la herramienta se inclina en sentido contrario a
de la inclinacion del carro, para evitar que la herramienta da-
fie 1a superficie cepillada.

_e Regule el nimero de carreras por minuto.

_f Regule la profundidad de corte.

50 Paso Cepille, guiandose por el trazado.
_a VYerifique y, si es necesario, corrija la inclinacion del ca-

rro.

OBSERVACION

Para la obtencion de angulos por medio del cebi]]ado horizontal,
" la pieza debe sujetarse en Ta morsa o sobre calzos (fig. 10).

CALCES




