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INFORMACION TECNOLOGICA: SIERRA MANUAL REFER.:HIT.028

Es una herramienta manual compuesta de un arco de acero,en el cual se monta
una sierra (hoja de acero rapido o al carbono, dentada y templada). La ho
ja‘tiene agujeros en sus extremos, para ser fijada en el arco, por medio de
pasadores situados en los soportes. E1 arco tiene un soporte fijoy otro
movil, con extreémo cilindrico y roscado que sirve para tensar la hoja, a

traves de una tuerca de mariposa (fig. 1).
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. La sierra manual es usada para cortar materiales y para hacer v iniciar ra-

Caracteristicas y constitucion

E1 arco de sierra se caracteriza por ser reguTab1e 0 ajustable de
acuerdo al largo de 1a hoja.

Esta provisto de un tornillo, con tuerca de mariposa, que permite
dar tension la hoja de la sierra. Para su accionamiento, el arco
posee un mango o empunadura construfdo de madera, plastico o fi-
bra.

o 12" de centro a centro de los agujeros; por el ancho, que gene
ralmente es de 1/2"; por el nimero de dientes por pulgada, que ge
neralmente es de 18, 24 o 32d/1" (fig. 2).
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OPERACION:
ASERRAR A MANO

Es una operacion que permite cortar un ma-
terial utilizando la sierra (fig. 1). Se
emplea mucho en los trabajos de mecanica,

REFER.:HO.11/A |1/2

y casi siempre precede a la realizacidn
de otras operaciones.

PROCESO DE EJECUCIdN

19 Paso - Prepare la sierra.

_a Selecione la hoja segin el material y su espesor.
_b Monte 1a hoja en el arco con Tlos dientes hacia adelan-

Fig. 2
_¢ Tense la hoja de sierra girando la tuerca con la mano (fig. 2).
29 Paso - Trace y sujete el material en la morsa.

OBSERVACIONES 1 ET material debe sujetarse con la parte  por
cortar hacia la mano derecha del
operador (fig. 3) y proéximo
de- Tas mordazas.

2 Cuande se trata de serrar
material de poco espesor, es-

te se sujeta por medio de pie
zas auxiliares tales como: pe
dazos de madera, perfiles en
escuadra y otros (figs. 4 y 5).

Fig. 4
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OPERACION: REFER.:HO. 11/A | 2/:

CBE ASERRAR A MANO

39 Paso - Aserre.
OBSERVACIONES

1 E1 corte se debe iniciar colocando la sierra al trazo, guidndo
la con el dedo pulgar (fig. 6) y ligeramente inclinada hacia ade-
lante para evitar que se quiebren Tos dientes (fig. 7).

Y

a1

[ T

Fig. 6 Fig. 7

2 Cuando el corte sea muy largo, la
sierra debe ser montada conforme fi-

gura 8.

3 La presion de la sierra,sobre el
material, se hace durante el avance,
y no debe ser excesiva. En el retor
no, la sierra debe correr libremante

sobre el material.

Fig. 8

4 La sierra debe ser usada en toda
su longitud y el movimiento debe ser dado uUnicamente con los bra-
208,

5 ET numero de golpes no debe ser mayor de 60 por minuto.

PRECAUCION
: CUANDO SE APROXIME EL FINAL DEL CORTE, DISMINUYA LA
: -i;:-:;: VE’LOCIDAD Y LA PRESI&N DE CORTE PARA EVITAR ACCIDENTES.

49 Péépfﬁ_hfibjé?iafh¢j¢"de sierra.
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REFER.: H0.01/A i 1/:

OPERACION:
LIMAR SUPERFICIE PLANA r

Limar es desbastar o dar acabado con la ayuda de una herramienta 1lamada 1i

ma. .
L1mar superf1c1e plana es la operacion realizada con la finalidad de obtener

un pTano con un grado de precision de-
termmado (ﬁg. 1). E1 ajustador eje-
: cuta esta oper‘acmn, frecuentemente,en
“1a reparacmn de maguinas y en ajustes

 PROCESO DE EJECUCION

10 Paso jete la piesa, conservando la superficie a Timar en la  posi-
on horizontal de manera que quede mas alta que las mordazas de
orsa {fig. 2).

Z Las mordazas de "ia morsa deben cubrirse con matema] mas b1an
do que el de 1a pieza, para proteger las caras acabadas.
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VOPERACION: REFER.:H(0.01/A [2/3
LIMAR SUPERFICIE PLANA

20 Paso Lime la superficie.
__a Tome la lima conforme la fig. 1.

PRECAUCION
ASEGURESE QUE EL MANGO DE LA LIMA
ESTE BIEN SUJETQ PARA EVITAR ACCIDENTES.

Fig. 4 of
’
| . -/
b Apoye la lima scbre la pieza, ob- / o
- - =~
servando la posicion de los pies L NS

{fig. 4).

¢ Inicie el limado, en movimiento hacia adelante, haciendo pre-
sion con la lima sobre la pieza. En el retorno, la Tima debe
correr libremente sobre la pieza. '

OBSERVACIONES
1 E] limado puede ser transversal o oblicuo (figs. 5y 6),

[

Fig. &

_La__h‘ma tiene que ser usada en toda su longitud.
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REFER.:HO.01/A13/3

OPERACION: -
LIMAR SUPERFICIE PLANA

30 Paso Verifique st la superficie estd plana, con regla de control se-

giin las posiciones sefialadas (fig. 8) o sobre la mesa de trazade
y control (fig. 9).

Fig. 8

Fig. 9

B “AZUL DE
PIEZA gR,‘,{‘S,: :\0

SR

MARMOL

OBSERVACIONES

- Durante la verificacidn, el contacto de la regla sebe ser suave,
sin deslizar el filo rectificado sobre la superficie.

- Compruebe sobre la mesa de control con azul de prusia o minio fro
tando la pieza contra la superficie de referencia (SR).

VOCABULARIO TECNICO

MORSA  Tornillo de banco - Prensa de banco - Torno
o BANCO  Entenalla
....:MAIVGO Cabo
. CARDA  Cepillo de 1ima - Cepillo de acero
MOEDAZAS  Qui jadas
MESA DF TRAZADO Y CONTROL — Marmol
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INFORMACION TECNOLOGICA: REFER.:HIT.001 | 1/4
it | LIMAS

miéﬁftaéde—ace-no_...a.l.. .carbano, manual, dentada y templada (fig. 1),
a operacion de limar.

CUERPO ESPIGA

o~ e———
R

Fig. 8 Lima redonda

Fig. 9 Lima triangular
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INFORMACION TECNOLOGICA

.
.

LIMAS

+

bas

1can en

Ademas se clasi

Las Timas pueden ser de picado simple o doble.
tardas, semi~finas y finas (figs. 10 al 15).

PICADO DOBLE

PICADO SIMPLE. -

Fig, 10

Lima fina
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Lima bastarda

Fig. 15

Fig. 12

Lima bastarda
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- INFORMACION TECNOLOGICA:
: ' LIMAS

REFER.: HIT.001 | 3/4

LIMAS
TIPO APLICACIONES
g de punta conica superficies planas
'PLANAS
o de cantos paralelos superficies planas

internas en angulo
recto o obtuso.

superficies planas
en angulo recto, ra
nuras internas e ex

: ';_CUADRADAS
o ternas

superficies conca-
vas

superficies conca-
vas

superficies en angu
lo agudo mayor de
60 grados

superficies en angu
lo agudo menor de
60 grados

materiales metali-
Simples cos no ferrosos
{aluminio, plomo )

Doble materiales metali-
(cruzado) cos ferrosos
Bastardas desbastes gruesos
Semi-finas desbastes medios
Finas acabados

variable segun las
dimensiones de la
superficie por 11
mar

(Longitud del |
Ccuerpo, 1)
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INFORMACION TECNOLOGICA: REFER.:HIT.001 | 4/4
LIMAS .

CONDICIONES DE USO

Las Timas, para ser usadas con seguridad y buen rendimiento,deben estar bien

enmangadas, limpias y con el picado en buen estado de corte.

LIMPIEZA -

Para la limpieza‘de las limas se usa una carda de alambre de acero y, en ci-
ertos casos, una varilla de metal blando (cobre, latdn) de punta plana.

v

CONSERVACION
Para 1a buena conservacion de las limas se debe:

1) evitar golpes;

2) protegerlas contra las humedad a fin de evitar oxidacion;
3) evitar el contacto entre si, para que su dentado no se dane,

4) protegerlas de sustancias grasas,

.

RESUMEN
( Herramienta manyal para limar

forma
Se clasifica en cuanto a picado
tamafo

bien enmangadas

Para un buen uso < limpias
' picado en bhuen estado

evitar golpes
Conservacion proteger contra la humedad
evitar contacto entre limas

"Ejemplo de clasificacidn comercial:
Lima paralela plana, bastarda de 250 mm.
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